
 

 

LAPORAN KERJA PRAKTEK 

PEMBUATAN SHAFT TRANSFER CARRIAGE 

MENGGUNAKAN MESIN BUBUT 

 

 

 

ZAMRI ZAIDI 

 NIM : 2204201271 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
PROGRAM STUDI SARJANA TERAPAN 

 TEKNIK MESIN PRODUKSI DAN PERAWATAN 

 JURUSAN TEKNIK MESIN 

 POLITEKNIK NEGERI BENGKALIS  

BENGKALIS-RIAU  

2023 

  



ii 

 

LEMBAR PENGESAHAN 



iii  

KATA  PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang memberikan kesehatan, baik 

kesehatan jasmani maupun kesehatan rohani, dan memberikan kesempatan kepada 

penulis untuk menyelesaikan laporan kerja praktek (KP). Sholawat dan salam 

tidak lupa juga kita hadiahkan buat junjungan Nabi besar kita Nabi Muhammad 

SAW, atas segala perjuangan dan amanah yang diberikannya yang tak pernah 

hilang yang selalu kita kenang. 

Adapun maksud dan tujuan penulis laporan ini adalah merupakan salah 

satu persyaratan telah selesai mengikuti kegiatan KP di Politeknik Negeri 

Bengkalis. Pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih kepada semua 

pihak yang telah banyak membantu penulis selama menyelesaikan laporan KP, 

bimbingan maupun arahan dari pihak bersangkutan, sehingga penulis dapat 

menyelesaikan laporan KP ini sampai dengan waktu yang telah ditetapkan. 

Penulis ingin mengucapkan terimakasih kepada : 

1. Direktur Politeknik Negeri Bengkalis Jhony Custer, ST.,MT. 

2. Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bengkalis Ibnu Hajar, 

ST.,MT. 

3. Ketua Program Studi D4 Teknik Mesin Politeknik Negeri Bengkalis 

Bambang Dwi Haripriadi, ST.,MT. 

4. Bapak Razali, ST.,MT. Selaku Dosen pembimbing Kerja Praktek. 

5. Ibu Herlina Ginting Selaku HRD yang mengatur keseluruhan anak 

magang di PT Wilmar Dumai-Pelintung. 

6. Bapak Mangoloi Sigalingging selaku Mill Head PT Murini Samsam 

Dumai. 

7. Bapak Janner Pandapotan Selaku Mentor utama di bagian Maintenance. 

8. Bapak Marulak Siburian selaku mentor lapangan. 

9. Kepada seluruh Teknisi Maintenance yang berada di PT. Murini samsam 

yang sudah membimbing penulis dari awal KP hingga akhir pelaksanaan 

KP. 
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10. Semua pihak yang telah membantu penulis, baik secara langsung 

maupuntidak langsung dalam penyusunan laporan ini. 

 

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata sempurna. Baik 

dari segi isi maupun format pada laporan dikarenakan keterbatasan pengetahuan 

ataupun pengalaman yang dimiliki penulis. Oleh karena itu penulis akan 

menerima kritik dan saran yang membangun. 

Akhir kata penulis berharap penulisan laporan kerja praktek ini dapat 

bermanfaat dan menambah wawasan bagi pembacanya. 

 

 

Bengkalis, 31 Agustus 2023 

Penulis 
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KESAN SELAMA KERJA PRAKTEK (KP) DAN 

PERMOHONAN MAAF 

 
I. Kesan Secara Umum Selama Kerja Praktek (KP) 

1. Dapat secara langsung mengenali dan terjun langsung ke lapangan 

untuk melihat mesin produksi yang ada. 

2. Bisa mengenali budaya dan sifat dari masing-masing pekerja. 

3. Menjaga satu tim kerja yang kompak dan bertanggung jawab. 

4. Lebih menghormati waktu dan menjadi didiplin. 

5. Menganggap semua pekerja/karyawan adalah saudara layaknya 

saudara kandung. 

6. Banyak kenangan dan pengalaman yang dapat yang di dapat bersama 

teman-teman dan tim kerja. 

 

II. Ucapan Permohonan Maaf Kepada Pihak Tertentu 

1. Saya selaku Mahasiswa Kerja Praktek (KP) di PT.Murini Samsam, 

meminta maaf kepada bapak Manggoloi Sigalingging selaku Mill 

Head PT. Murini samsam, yang belum bisa memberikan upaya terbaik 

pada saat melakukan kerja praktek. 

2. Saya selaku Mahasiswa Kerja Praktek (KP) di PT. Murini Samsam, 

meminta maaf kepada bapak Janner Pandapotan selaku mentor utama   

dan bapak marulak siburian selaku pembimbing lapangan selama 

kerja praktek, jika pada saat membimbing kami banyak sikap dan 

kata-kata kami yang kurang berkenan. 

3. Saya selaku Mahasiswa Kerja Praktek (KP) di PT. Murini Samsam. 

Meminta maaf kepada seluruh operator/karyawan di PT. Murini 

Samsam, apabila telah melakukan kesalahan kecil maupun besar yang 

disengaja maupun tidak disengaja. 

4. Saya selaku Mahasiswa Kerja Praktek (KP) di PT. Murini Samsam. 

Meminta maaf kepada saudara maupun rekan rekan kerja yang sama-

sama sedang melakukan Kerja Praktek di PT. Murini Samsam 
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5. Saya selaku Mahasiswa Kerja Praktek (KP) di PT. Murini Samsam. 

Meminta maaf kepada Bapak Razali, ST.,MT selaku dosen 

pembimbing selama mengerjakan kerja praktek, serta banyak 

mengucapkan terimakasih atas bimbingan dan ilmu yang telah 

diberikan selama mengikuti pembelajaran. 
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