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KATA PENGANTAR 

  Puji syukur atas kebesaran Tuhan Yang Maha Esa karena telah 

melimpahkan rahmat dan kuasanya, sehingga penulis dapat melaksanakan Kerja 

Praktek (KP) di       PT PEMBANGUNAN ABADI ANDALAS AGUNG (PA3), 

sebagaimana yang telah direncanakan.   

  Kerja Praktek (KP) ini merupakan salah satu program Politeknik Negeri 

Bengkalis khususnya Prodi Teknik Mesin, yang wajib di ikuti oleh seluruh dunia 

kerja serta untuk menambah ilmu pengetahuan dan pengalaman baru dalam 

menunjang ilmu yang diperoleh di bangku perkuliahan.  

Laporan ini di harapkan dapat menambah kreativitas dan wawasan 

pengetahuan yang baik dan buruk bagi penulis maupun pembaca. Akhirnya, penulis 

mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah membantu dalam 

mengerjakan Kerja Praktek (KP) sampai tersusunnya laporan ini dengan baik. Oleh 

karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:   

1. Bapak Johny Custer,ST., MT. selaku Direktur Politeknik Negeri Bengkalis. 

2. Bapak Ibnu Hajar,ST.,MT. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Bengkalis.   

3. Bapak Sunarto, S.Pd., MT. selaku Ketua Program Studi DIII Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Bengkalis dan Dosen Pembimbing.  

4. Bapak Firman Alhaffis,ST.,MT., selaku Kordinator Kerja Praktek (KP) 

5. Pekerja lapangan yang sudah banyak membantu selama proses Kerja Praktek 

berlangsung di PT Pembangunan Abadi Agung.  

6. Keluarga tercinta yang telah memberikan dukungan kepada penulis, baik itu 

secara moril maupun materil serta do’anya. 

7. Rekan-rekan Mahasiswa Jurusan Teknik Mesin, yang selalu menyertai 

penulis dalam menyelesaikan laporan ini. 

 Penulis menyampaikan permohonan maaf apabila terdapat kesalahan dan  

kekhilafan tingkah laku yang kurang berkenan dihati Bapak/Ibu, selama proses 
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penyusunan laporan kerja praktek ini. Semoga membantu dan dukungan yang 

diberikan menjadi amal baik disisi-Nya. 

Didalam penulisan laporan kerja praktek ini masih banyak terdapat 

kekurangan baik cara penyampaian maupun susunannya, yang dikarenakan 

keterbatasan. Untuk itu diharapkan segala kritikan dan saran yang bersifat 

membangun sangat dibutuhkan penulis agar tulisan-tulisan lainnya dapat lebih baik. 

 

 

Bengkalis, 31 Agustus 2023 

 

 

Vikri Alfiadi 

Nim:2103211167 
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