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KATA PENGANTAR

Puji syukur kita panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa atas segala rahmat,
karunia serta hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja
Praktek di PT dengan baik dan tepat waktu.

Laporan ini disusun sebagai syarat menyelesaikan Kerja Praktek di PT yang
dilaksanakan selama dua bulan dimulai dari tanggal 15 Juli 2024 sampai dengan 06
September 2024. Dalam laporan ini penulis membahas tentang “PERAWATAN
PREVENTIVE DAN CORRECTIVE BUCKET CLAY RECLAIMER MENCEGAH
KERUSAKAN DAN MEMPERPANJANG USIA ALAT”

Pada kesempatan ini, penulis mengucapkan terima kasih kepada pihak- pihak
yang telah mendukung selama pelaksanaan kerja praktek ini. Ucapan terima kasih
ini penulis tujukan kepada:

1. Kedua orang tua dan seluruh keluarga yang selalu mendoakan dan
mendukung setiap Langkah yang penulis tempuh dalam Pendidikan

2. Direktur Politeknik Negeri Bengkalis Johny Custer, ST.,MT

3. Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Bengkalis Ibnu Hajar,ST.,MT

4. Ketua Program Studi D-1V Teknik Mesin Produksi dan Perawatan Politeknik
Negeri Bengkalis Bambang Dwi Haripriadi,ST.,MT

5. Bapak Akmal Indra S.Pd.,MT.Selaku dosen pembiming kerja praktek.

6. Bapak Dani Darma Putra, ST. selaku kepala Unit Maintenance Reliability

7. Bapak Yeverson selaku kepala bagian Pengendalian Gangguan Operasi

Mekanikal yang telah membantu dalam pemeriksaan laporan kerja praktek

ini.

8. Bapak Ade vebria sebagai pembimbing dari pihak Semen Padang yang telah
membantu dalam proses pembuatan laporan kerja praktek ini.

9. Pihak-pihak lain yang tidak dapat disebutkan satu per satu yang telah
membantu kerja praktek ini.

Laporan Kerja Praktek ini disusun sedemikian rupa dengan dasar ilmu
perkuliahan dan juga berdasarkan pengamatan langsung di PT.Semen Padang serta

tanya jawab dengan karyawan PT.Semen Padang.



Penulis menyadari bahwa Laporan Kerja Praktek ini masih jauh dari
kesempurnaan, maka dari itu penulis mengharapkan saran dan kritikan yang
sifathya membangun guna menambah kesempurnaan laporan ini pada masa yang
akan datang. Semoga laporan ini bermanfaat bagi kita semua. Atas perhatian dan

waktunya penulis mengucapkan terima kasih.

Bengkalis, 6 Agustus 2024

FUJI ANDRIANTO
2204211299
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