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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur penulis panjatkan Kehadirat Allah SWT atas
karunia— Nya penulis dapat menyusun Laporan Kerja Praktek berdasarkan
informasi dan data dari berbagai pihak selama melaksanakan Kerja Praktek dari
tanggal 08 Juli s/d 30 Agustus 2024 di PT VICTORINDO PRATAMA
MANDIRI.

Kerja Praktek (KP) ini merupakan salah satu program Politeknik Negeri
Bengkalis khususnya Jurusan Teknik Mesin, yang wajib diikuti oleh seluruh
mahasiswa Politeknik Negeri Bengkalis dalam menerapkan ilmu pengetahuan dan
dunia kerja serta untuk menambah ilmu pengetahuan dan pengalaman baru dalam

menunjang ilmu yang diperoleh di bangku perkuliahan.

Laporan Kerja Praktek ini dapat disusun dengan baik karena banyak
masukan dan dukungan dari berbagai pihak yang berupa informasi, arahan dan

bimbingan oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih kepada :

1. Bapak Jhony Custer ST., MT, selaku Direktur Politeknik Negeri
Bengkalis.

2. Bapak Ibnu Hajar ST., MT, selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin.

3. Bapak Bambang Dwi Haripriadi, ST., MT, selaku Koordinator Program
Studi Sarjana Terapan Teknik Mesin Produksi dan Perawatan, Sekaligus
Pembimbing Kerja Praktek.

4. Bapak Imran, S.pd., MT. selaku Kordinator Kerja Praktek.

5. Bapak dan Ibu dosen Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Bengkalis

6. Orang Tua tercinta yang telah memberikan dukungan, nasihat,semangat,
dan doa kepada penulis untuk menyelesaikan laporan ini.

7. Rekan-rekan mahasiswa Jurusan Teknik Mesin, yang telah membantu dan

menemani penulis dalam menyelesaikan laporan ini.

dan juga kepada pihak PT VICTORINDO PRATAMA MANDIRI tidak lupa

penulis mengucapkan terima kasih yang tiada terhingga kepada :



1. Bapak Mansur Simanungkalit selaku Manager Production PT.
VICTORINDO PRATAMA MANDIRI, atas penyediaan tempat untuk
melaksanakan kerja praktek.

2. Bapak Fauzi Azhar selaku Deputi Production PT. VICTORINDO
PRATAMA MANDIRI, atas penyediaan tempat untuk melaksanakan
lii kerja praktek serta yang telah memberikan ilmu, saran-saran dan
masukan selama pelaksanaan kerja praktek.

3. Bapak Susanto selaku Supervisor Production PT. VICTORINDO
PRATAMA MANDIRI, yang telah memberikan arahan, ilmu, saran-
saran dan masukan selama pelaksanaan kerja praktek.

4. Serta rekan-rekan dan keluarga besar VICTORINDO GROUP.

Laporan kerja praktek ini disusun dengan sedimikian rupa dengan dasar ilmu
perkuliahan dan juga berdasarkan pengamatan langsung di PT. VICTORINDO
PRATAMA MANDIRI. Serta tanya jawab dengan staff serta karyawan PT.
VICTORINDO PRATAMA MANDIRI.

Penulis menyadari sepenuhnya dalam penyusunan Laporan Kerja Praktek ini
masih banyak terdapat kekurangan yang dimiliki penulis. Untuk itu penulis
mengharapkan kritik dan saran dari berbagai pihak yang berfungsi membangun
demi penyempurnaan karya tulis ini. Akhir kata penulis berdo’a semoga segala

bantuan yang telah diberikan tersebut mendapat balasan pahala dari Allah SWT.

Medan, 28 Agustus 2024

Mardiansyah
2204211319
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