LAPORAN KERJA PRAKTEK
PEMBUBUTAN SHAFT PUMP PF-11 VE-IA

PT.INDAH KIAT PULP AND PAPER TBK PERAWANG MILL

Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Menyelesaikan
Program Studi Sarjana Terapan Teknik Mesin Produksi dan Perawatan

ABDUL LATHIF
N1M.2204211302

2

PROGRAM STUDI SARJANA TERAPAN
TEKNIK MESIN PRODUKSI DAN PERAWATAN
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI BENGKALIS
BENGKALIS
2024




LAPORAN KERJA PRAKTEK
PT. INDAH KIAT PULP & PAPER Thk - PERAWANG MILL
PEMBUBUTAN SHAF PUMP PF-II VE-IA

_~indahkiat

pulp and paper products

Ditulis Scbagai Salah Satu Syarat Untuk Menyelesaikan Kerja Praktek

ABDUL LATHIF
2204211302

Bengkalis, 31 Agustus 2024

Technical Supervisor Dosen Pembimbing
PT. Indah Kiat Pulp & Paper Tbk Program Studi Teknik Mesin
Perawang Mill Produksi Perawatan

MK

o

M. Ilham Kholid. S.T Alfansuri, M.Se¢
SAP. 01112656 NIP. 197501r?2015041001

Disatqjui Oleh:
Ka.Prodi D-IV Teknik Mesin Produksi & Perawatan

Bumhang'D:ﬁ'iEHarinriudi,ST.,MT
NIP. 197801302021211004




KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang mana atas rahmat dan hidayahNya,
sampai detik ini kita masih diberikan kenikmatan, baik berupa nikmat hidup, nikmat
umur, nikmat rezeki dan nikmat kesehatan sehingga penulis bisa menyelesaikan
laporan Kerja Praktek (KP) di PT. INDAH KIAT PULP AND PAPER TBK
PERAWANG MILL ini dengan baik dan tepat waktu sebagaimana mestinya.

Laporan Kerja Praktek ini berjudul Pembubutan Shaft Pump. Kerja praktek ini
telah penulis laksanakan dengan baik, Laporan Kerja Praktek ini merupakan tugas
yang harus diselesaikan oleh Mahasiswa Jurusan Teknik Mesin Produksi &

Perawatan program D-IV Teknik Mesin selama 2 bulan.

Kerja Praktek (KP) merupakan salah satu syarat untuk memenuhi satu
persyaratan kurikulum pada Program Studi Teknik Mesin Produksi dan Perawatan,
Jurusan Teknik Mesin di Politeknik Negeri Bengkalis, sebagai proses pemahaman
dan pengaplikasian atas seluruh ilmu pengetahuan yang telah diperoleh penulis.

Selama menjalani Kerja Praktek, penulis mendapatkan bantuan dari berbagai pihak.

Dalam proses pembuatan laporan ini tidak lupa saya menghanturkan syukur
kepada Orang tua saya yang telah banyak memberikan dorongan semangat dari
awal hingga selesainya laporan ini. Dan tidak lupa juga mengucapkan terimakasih
kepada temen-teman yang sudah memberikan dorongan semangat dalam

menyelesaikan laporan ini.

Oleh karena itu pada kesempatan ini penulis menyampaikan penghargaan

ucapan terima kasih kepada :

1. Bapak Jhony Custer, S.T., M.T selaku Direktur Politeknik Negeri Bengkalis

2. Bapak Ibnu Hajar,ST.,MT.Selaku jabatan Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Bengkalis

3. Bapak Bambang Dwi Haripriadi, ST., MT. Selaku jabatan Ketua Program
Studi D-1IV Teknik Mesin Produksi & Perawatan Politeknik Negeri
Bengkalis



Bapak Alfansuri ,ST.,M.Sc. Selaku Koordinator dan Dosen Pembimbing
kerja praktek

Dosen dan Tendik Politeknik Negeri Bengkalis

Bapak-bapak Staf PT. Indah Kiat Pulp & Peper, yang telah mengizinkan
pelaksanaan kerja praktek

Karyawan PT.Indah Kiat Pulp & Paper, khusunya karyawan di workshop
bubut

Kedua orang tua saya yang telah membiayai dan memberikan dukungan

motivasi selama perkuliahan

. Rekan seperjuangan kerja praktek dan teman kelas D-1V Teknik Mesin
Produksi & Perawatan juga yang telah memberikan motivasi dan semangat

selama pelaksanaan kerja praktek dan penyususan laporan ini

Penulis menyadari laporan kerja praktek ini masih jauh dari sempurna,

untuk itu penulis mengharapkan adanya kritik dan saran dari semua pihak demi

kesempurnaan dari laporan kerja praktek ini. Akhir kata dari penulis mohon

maaf atas segala kekurangan dalam laporan dan berharap semoga laporan ini

dapat bermanfaat bagi rekan-rekan mahasiswa dan pembaca sekaligus demi

menambah pengetahuan. Tentang Praktek Kerja Lapangan.

Bengkalis,30 Agustus 2024

Abdul Lathif
2204211302
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