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BAB I
GAMBARAN UMUM PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI

1.1  Sejarah Singkat Perusahaan

PT. Pelita Agung Agrindustri merupakan sebuah perusahaan yang bergerak
di bidang pengolahan Buah Kelapa Sawit dari bahan baku Tandan Buah Segar
(TBS) untuk memproduksi minyak CPO (Crude Palm Oil) hingga pengolahan
lanjutan dari turunan minyak CPO itu sendiri. Hasil dari pengolahan minyak CPO
ini akan dijual kepada pihak luar atau pun dikirimkan ke cabang unit sepupu untuk
pengolahan lebih lanjut. Tandan Buah Segar (TBS) diperolah dari dua pihak, yaitu
dari kebun sendiri (PT. Abdi Jaya Abadi, Desa Sepakat, Dumai KM. 20) dan pihak
luar yakni pembelian dari kebun masyarakat.

PT. Pelita Agung Agrindustri adalah salah satu dari delapan anak
perusahaan Permata Hijau Group (PHG) yang merupakan induk perusahaan yang
berlokasi di Medan. PKS ini memiliki luas area sekitar + 279.595 m2 atau 27,9595
Ha yang berlokasi di Simpang Bangko, JI. Lintas Duri-Dumai KM. 22 Desa
Bumbung, Kecamatan Bathin Solapan, Kabupaten Bengkalis, Duri - Riau.
Perusahaan ini memulai proyeknya pada tahun 2004 dan mulai beroperasi pada
tahun 2006. Untuk saat ini PT. Pelita Agung Agrindustri memiliki jumlah karyawan
sebanyak + 511 orang (data tahun 2016) dalam melakukan proses operasional
pengolahan pabriknya. Produk yang dihasilkan oleh PKS PT. Pelita Agung
Agrindustri ini telah memiliki sertifikasi Halal dari Lembaga Pengkajian Pangan,
Obat-obatan, dan Kosmetika Majelis Ulama Indonesia (LPPOM - MUI) dengan No.
Sertifikasi: HS3A5147/022016/PAA yang berperingkat “A”.

1.2 Profil Perusahaan
Permata Group merupakan perusahaan minyak sawit yang terintigrasi, yang
didirikan pada tahun 1984 dengan bisnis utama yaitu perkebunan kelapa sawit, inti

sawit, dan penyulingan minyak nabati. Saat ini, Permata Group merupakan operasi



terpadu yang mencakup seluruh rantai nilai minyak kelapa sawit, dari perkebunan
hulu sampai industri hilir, untuk menghasilkan produk bernilai tambah dan
mengirimkan produk kami ke seluruh dunia dengan solusi logistik yang efisien bagi
pelanggan. Untuk menghasilkan produk yang bernilai tambah Permata Group di
dukung beberapa pabrik yang tersebar di Sumatera Utara dan Riau, diantaranya:

1. PT. Permata Hijau Palm Oleo (PHPO Belawan)
PT. Permata Hijau Palm Oleo (PHPO KIM)
PT. Nubika Jaya (NJ Blok Songo)
PT. Permata Hijau Indonesia (PHI Hutalombang)
PT. Permata Hijau Indonesia (PHI Langgam)
PT. Permata Hijau Indonesia (PHI Balam)
PT. Permata Hijau Sawit (PHS Sosa)
PT. Damai Nusa Sekawan (DNS Sosa)
PT. Pelita Agung Agrindustri (PAA Duri, Dumai, KID)
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1.3 Visi — Misi dan Nilai-nilai Perusahaan
1. Visi
Menjadi yang terbaik dan berkelanjutan dalam Industri Minyak Sawit
dengan menghasilkan produk yang berkualitas dan bermanfaat bagi masyarakat.
2. Misi
a. Memenuhi permintaan pelanggan.
b. Mengembangkan SDM yang professional.
¢. Mengupayakan peningkatan yang berkelanjutan.
d. Memaksimalkan keuntungan bagi Stakeholder.
3. Nilai-nilai Perusahaan
Nilai-nilai yang diterapkan dalam persahaan PT. Pelita Agung Agrindustri
terdiri dari beberapa unsur, yaitu:
a. Team Work
Hal yang besar dapat dicapai dengan cara bekerja sebagai satu tim.
b. Integrity

Bertindak dengan kejujuran yang megikuti standar etika tertinggi.



¢. Professionalism

Mengetahui bagaimana melakukan, kapan dilakukan, dan melakukannya.

d. Communication

Mendengar dan menanggapi dengan sikap positif.

e. Excellence

Memberikan upaya yang terbaik dalam segala hal.

1.4 Struktur Organisasi Perusahaan

Pimpinan Unit

Erianto

Kabag PMA

Dedy Kuswadi

SPV Proses PMA

Junari Antoni

SPV Proses PMA

Nurhakim

SPV Mekanik

ASV Proses PMA

Asan Santoso

SPV Elektrik PMA

Yusrizal

ASV Proses PMA

ASV Mekanik

Abdiel Panjaitan

Aldino Alviando

Edwar Idola

ASV Elektrik PMA

Erik Deputra

Candra Q. Sitohang

Elektrik PMA

Erwinsyah

PB Elektrik




1.5 Ruang Lingkup PT. Pelita Agung Agrindustri

PT. Pelita Agung Agrindustri adalah salah satu dari delapan anak
perusahaan Permata Hijau Group (PHG) yang merupakan induk perusahaan yang
berlokasi di Medan. PKS ini memiliki luas area sekitar + 279.595 m? atau
27,9595 Ha yang berlokasi di Simpang Bangko, JI. Lintas Duri-Dumai KM. 22
Desa Bumbung, Kecamatan Bathin Solapan, Kabupaten Bengkalis, Duri — Riau.

Posisi barat.

” Pelita Agung
Puri---Dumai AgrindustrizPT=({

PT. Pelita Agung
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Google

Gambar 1. 1 PT. Pelita Agung Agrindustri

(Sumber: Google)



BAB Il

DESKRIPSI KEGIATAN SELAMA KERJA PRAKTEK

2.1

Spesifikasi Tugas Yang Dilaksanakan

Selama pelaksanaan Kerja Praktek di PT. Pelita Agung Agrindustri.Penulis

ditempatkan di Elektrik PMA di PT. Pelita Agung Agrindustri dimulai pada tanggal
03 Juni — 30 Agustus 2024 yaitu dari hari Senin-Jumat pukul 06.30 WIB hingga
pukul 16.00 WIB dan hari Sabtu pukul 06.30 WIB hingga pukul 12.00 WIB.

Tabel 2. 1 Daftar Kegiatan Minggu Pertama

No. Tanggal Jam Kegiatan

1. 03 Juni 2024 06.30 — 16.00 Membongkar elektro motor
2. 04 Juni 2024 06.30 — 16.00 Service bering elektro motor
3. 05 Juni 2024 06.30 — 16.00 Mengganti kabel power

4, 06 Juni 2024 06.30 — 16.00 Pemasangan AC

5. 07 Juni 2024 06.30 - 16.00 Menambah freon

6. 08 Juni 2024 06.30 - 12.00 Service air compresor

Senin 03 Juni 2024, pada hari pertama penulis datang ke kantor PT. Pelita
Agung Agrindustri bertemu dengan asisten umum untuk pengenalan diri
dan untuk membahas kemana penulis akan di tempatkan, lalu diarahkan
untuk bertemu Mentor dan Mandor ditempatkan di Elektrik PMA. Setelah
itu penulis diarahkan untuk melaksanakan kegiatan pertama memahat
tembaga pada elektro motor 5,5 KW.

Selasa 04 Juni 2024, Penulis diarahkan service bering dan perlengkapan
monting elektro motor vibrating pressan.

Rabu 05 Juni 2024, Penulis diarahkan mengganti kabel power pos 1.
Kamis 06 Juni 2024, Penulis diarahkan menimbun dan ngecor kabel power
pos 1, melepas dan memasanng AC spikt 1 pk outdoor/indoor.

Jumat 07 Juni 2024, Penulis diarahkan memasang pipa AC spikt 1 pk di

perumahan dan menambah freon.



6. Sabtu 08 Juni 2024, Penulis diarahkan service air compresor Typpler.

Tabel 2. 2 Daftar Kegiatan Minggu kedua

No. Tanggal Jam Kegiatan

1. 10 Juni 2024 06.30 — 16.00 Perbaikan AC indoor

2. 11 Juni 2024 06.30 — 16.00 Perbaikan jalur kabel LAN

3. 12 Juni 2024 06.30 — 16.00 Mengganti Kabel LAN

4. 13 Juni 2024 06.30 — 16.00 Perakitan elektro motor

5. 14 Juni 2024 06.30 — 16.00 Perakitan Lampu TL

6. 15 Juni 2024 06.30 — 12.00 Perbaikan jalur kabel LAN

1. Senin 10 Juni 2024, Penulis diarahkan perbaikan panel condensat

klarifikasi, mengganti baru saklar dan stok kontak di mes direksi, perbaikan
AC indoor di kantor, dan mencuci motor yang terbakar.

2. Selasa 11 Juni 2024, Penulis diarahkan perbaikan jalur kabel telepon Lab
PMA.

3. Rabu 12 Juni 2024, Penulis diarahkan mengganti baru kabel LAN Lab
PMA.

4. Kamis 13 Juni 2024, Penulis diarahkan perbaikan lampu TL Pressan,
perakitan elektro motor 11 KW, pemasangan elektro motor 11 kw riper mill
no. 3 line karnel, dan pemasangan stok kontak di mes.

5. Jumat 14 Juni 2024, Penulis diarahkan pemasangan CPU Lab PMA,
perakitan lampu TL di workshop, dan perbaikan saklar grenda.

6. Sabtu 15 Juni 2024, Penulis diarahkan perbaikan kabel LAN Lab PMA.

Tabel 2. 3 Daftar Kegiatan Minggu Ketiga

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 18 Juni 2024 06.30 - 16.00 Bongkar pasang elektro motor
2. 19 Juni 2024 06.30 — 16.00 Bongkar pasang elektro motor
3. 20 Juni 2024 06.30 — 16.00 Pemasangan katrol jalur kabel
4. 21 Juni 2024 06.30 — 16.00 Pemasangan lampu penerangan
lapangan
5. 22 Juni 2024 06.30 — 12.00 Membersihkan elektro motor




Selasa 18 Juni 2024, Penulis diarahkan bongkar pasang elektro motor 2 KW

Stasiun Pressan.

Ra

bu 19 Juni 2024, Penulis diarahkan bongkar pasang elektro motor 2 KW

klarifikasi.

Kamis 20 Juni 2024, Penulis diarahkan pemasangan katrol jalur kabel gudang.

Jumat 21 Juni 2024, Penulis diarahkan mamabhat jalur kabel power lapangan

voli, membelah pipa besi menjadi 2 bagian, dan ngecor tiang penerangan lampu

lapangan voli.

Sabtu 22 Juni 2024, Penulis diarahkan membersihkan elektro motor vibrating

2 KW workshop, memindahkan dan memperbaiki lampu TL pressan.

Tabel 2. 4 Daftar Kegiatan Minggu Keempat

No. Tanggal Jam Kegiatan

1. 24 Juni 2024 06.30 - 16.00 Memahat elektro motor

2. 25 Juni 2024 06.30 - 16.00 Membersihkan outdoor AC
3. 26 Juni 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel

4, 27 Juni 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel

5. 28 Juni 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel

6. 29 Juni 2024 06.30 - 12.00 Ngechat tray kabel

o ~ N

Senin 24 Juni 2024, Penulis diarahkan memahat elektro motor workshop,
mengganti kapasitor AC outdoor spikt 2 pk kantor, dan perbaikan AC indoor
spikt 1 pk mes direksi.

Selasa 25 Juni 2024, Penulis diarahkan membersihkan outdoor AC kantor
Rabu 26 Juni 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Pressan

Kamis 27 Juni 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Typpler

Jumat 28 Juni 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Typpler dan
Pressan.

Sabtu 29 Juni 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Loading Ramp

linel.



Tabel 2. 5 Daftar Kegiatan Minggu Kelima

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 01 Juli 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel
2. 02 Juli 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel
3. 03 Juli 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel
4. 04 Juli 2024 06.30 — 16.00 Ngechat tray kabel
5. 05 Juli 2024 06.30 — 16.00 Mengganti kunci panel
6. 06 Juli 2024 06.30 —12.00 Perbaikan kabel power
1. Senin 01 Juli 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Loading Ramp line
2.
2. Selasa 02 Juli 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Loading Ramp
line 2 dan Rebusan.
3. Rabu 03 Juli 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Rebusan
4. Kamis 04 Juli 2024, Penulis diarahkan ngechat tray kabel Rebusan dan
Typpler
5. Jumat 05 Juli 2024, Penulis diarahkan mengganti kunci panel dan ngechat
panel.
6. Sabtu 06 Juli 2024, Penulis diarahkan perbaikan kabel power elektro motor
Buttum Crros, dan bongkar pasang elektro motor
Tabel 2. 6 Daftar Kegiatan Minggu Keenam
No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 08 Juli 2024 06.30 — 16.00 Service elektro motor
2. 09 Juli 2024 06.30 — 16.00 Persiapan gulung elektro motor
3. 10 Juli 2024 06.30 — 16.00 Service elektro motor
4. 11 Juli 2024 06.30 — 16.00 Mengganti elektro motor
5. 12 Juli 2024 06.30 — 16.00 Pemasangan lampu sorot




13 Juli 2024 06.30 - 12.00 Service elektro motor

Senin 08 Juli 2024, Penulis diarahkan mengganti bering elektro motor 7,5
kw carnel dan mengganti elektro motor 45 kw decanter.

Selasa 09 Juli 2024, Penulis diarahkan bongkar cover elektro motor 45 kw
decanter klarifikasi dan pemasangan/persiapan gulung elektro motor 7,5 kw
workshop.

Rabu 10 Juli 2024, Penulis diarahkan service elektro motor 45 kw workshop
dan bongkar as elektro motor 45 kw decanter klarifikasi.

Kamis 11 Juli 2024, Penulis diarahkan mengganti elektro motor 7,5 kw fruit
elevator dan service elektro motor 45 kw workshop.

Jumat 12 Juli 2024, Penulis diarahkan mengganti lampu sorot 100 w rebusan
Sabtu 13 Juli 2024, Penulis diarahkan membongkar elektro motor 2,5 kw

workshop dan service elektro motor 7,5 kw workshop.

Tabel 2. 7 Daftar Kegiatan Minggu Ketujuh

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 15 Juli 2024 06.30 - 16.00 Mengambil data elektro motor
2. 16 Juli 2024 06.30 - 16.00 Mengambil data elektro motor
3. 17 Juli 2024 06.30 - 16.00 Pemasangan elektro motor
4. 18 Juli 2024 06.30 - 16.00 Pemasangan elektro motor
5. 19 Juli 2024 06.30 — 16.00 Memahat elektro motor
6. 20 Juli 2024 06.30 - 12.00 Pemasangan AC

1.

workshop.

Senin 15 Juli 2024, Penulis diarahkan mengambil data elektro motor 7,5 kw




Selasa 16 Juli 2024, Penulis diarahkan mengambil data elektro motor 2,5
kw workshop dan menambah freon.

Rabu 17 Juli 2024, Penulis diarahkan merakit elektro motor 11 kw
workshop dan pemasangan elektro motor 11 kw carnel.

Kamis 18 Juli 2024, Penulis diarahkan pemasangan elektro motor 30 kw
pressan line 2 dan service elektro motor 7,5 & 2,5kw workshop.

Jumat 19 Juli 2024, Penulis diarahkan bongkar pasang elektro motor pressan
line 2

Sabtu 20 Juli 2024, Penulis diarahkan pemasangan ac outdoor/indoor spikt

1 pk lap PMA.

Tabel 2. 8 Daftar Kegiatan Minggu Kedelapan

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 22 Juli 2024 06.30 - 16.00 Service elektro motor
2. 23 Juli 2024 06.30 — 16.00 Bongkar elektro motor
3. 24 Juli 2024 06.30 — 16.00 Membongkar AC indoor
4, 25 Juli 2024 06.30 — 16.00 Memperbaiki AC indoor
5. 26 Juli 2024 06.30 — 16.00 Service AC
6. 27 Juli 2024 06.30 —12.00 Service elektro motor

Senin 22 Juli 2024, Penulis diarahkan service elektro motor 30 kw workshop
dan pemasangan cctv ramp.

Selasa 23 Juli 2024, Penulis diarahkan membongkar elektro motor 30 kw
beserta memahatnya workshop.

Rabu 24 Juli 2024, Penulis diarahkan membongkar indoor ac spikt 1 pk dan

memindahkan cctv ramp.
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Kamis 25 Juli 2024, Penulis diarahkan memperbaiki ac dan ngemal elektro
motor 45 kw workshop.

Jumat 26 Juli 2024, Penulis diarahkan membersihkan ac outdoor/indoor
spikt 1 pk gudang dan mengganti adaptor cctv lab Rifenery

Sabtu 27 Juli 2024, Penulis diarahkan service elektro motor 30 kw

workshop.

Tabel 2. 9 Daftar Kegiatan Minggu Kesembilan

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. | 29 Juli 2024 06.30 — 16.00 Service ac
2. | 30Juli 2024 06.30 — 16.00 Service ac
3. 31 Juli 2024 06.30 — 16.00 Membersihkan workshop
4. 01 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Membersihkan workshop
5. 02 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Mengganti kapasitor ac
6. 03 Agustus 2024 06.30 —12.00 Pengetesan detektor
1. Senin 29 Juli 2024, Penulis diarahkan membersihkan ac outdoor/indoor
spikt 1 pk.
2. Selasa 30 Juli 2024, Penulis diarahkan membersihkan ac outdoor/indoor
spikt 1 pk.
3. Rabu 31 Juli 2024, Penulis diarahkan membersihkan workshop Elektrik
PMA.
4. Kamis 01 Agustus 2024, Penulis diarahkan membersihkan workshop dan
ngecat perbatasan elektro motor workshop.
5. Jumat 02 Agustus 2024, Penulis diarahkan ngecat perbatasan elektro motor

workshop, Mengganti kapasitor ac dan pemasangan detector kantor.
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6.

Sabtu 03 Agustus 2024, Penulis diarahkan pengetesan dektektor

menggunakan asap di kantor.

Tabel 2. 10 Daftar Kegiatan Minggu Kesepuluh

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 05 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Pemasangan klem kabel cctv
2. 06 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Pemotongan kertas isolator
3. 07 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Membersihkan workshop
4. 08 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Service ac
5. 09Agustus 2024 06.30 — 16.00 Service ac
6. 10 Agustus 2024 06.30 —12.00 Pengetesan elektro motor
1. Senin 05 Agustus 2024, Penulis diarahkan pemasangan klem pada kabel
cctv Refinery — kantor.
2. Selasa 06 Agustus 2024, Penulis diarahkan pemotongan dan pemasangan
kertas isolator elektro motor 7,5 kw workshop dan pemindahan cctv poss 1.
3. Rabu 07 Agustus 2024, Penulis diarahkan Membersihkan workshop,
membersihkan selang grafik rebusan dan mengencangkan baut elektro
motor vibrating 2,5 kw pressan.
4. Kamis 08 Agustus 2024, Penulis diarahkan membersihkan ac
outdoor/indoor spikt 1 pk dan 2 pk Mesjid.
5. Jumat 09 Agustus 2024, Penulis diarahkan membersihkan ac outdoor/indoor
spikt 1 pk mes Teknisi
6. Sabtu 10 Agustus 2024, Penulis diarahkan pengetesan elektro motor 3,7 kw

workshop KCP.

Tabel 2. 11 Daftar Kegiatan Minggu Kesebelas

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 12 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Memahat elmot

2. 13 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
3. 14 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Memahat elmot
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4, 15 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Membersihkan elmot

5. 16 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Service grafik rebusan

Senin 12 Agustus 2024, Penulis diarahkan Memahat dan membersihkan
elektro motor 2,2 kw workshop.

Selasa 13 Agustus 2024, Penulis diarahkan Pemotongan Kkertas isolator dan
memasukan lilitan tembaga kedalam current elektrok motor 5,5 kw
workshop.

Rabu 14 Agustus 2024, Penulis diarahkan Memahat dan membersihkan
elektro motor 15 kw workshop dan memindahkan TV cctv kantor.

Kamis 15 Agustus 2024, Penulis diarahkan membersihkan elektro motor
workshop.

Jumat 16 Agustus 2024, Penulis diarahkan Service grafik rebusan line 4.

Tabel 2. 12 Daftar Kegiatan Minggu Keduabelas

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 19 Agustus 2024 06.30 — 16.00 Menambah Freon
2. 20 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
3. 21 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
4. 22 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
5. 23 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
6. 24 Agustus 2024 06.30 —12.00 Membersihkan elmot
1. Senin 19 Agustus 2024, Penulis diarahkan Melepas lampu TL di tenda

lapangan voli, menambah Freon ac spikt 1 pk perumahan dan bongkar
pasang elektro motor 5,5 kw karnel.

Selasa 20 Agustus 2024, Penulis diarahkan bongkar pasang elektro motor
7,5 kw karnel, memotong kertas isolator Menggulung ulang tembaga elektro
motor 3,7 kw workshop.

Rabu 21 Agustus 2024, Penulis diarahkan mengkonek kabel power bor
workshop dan menggulung ulang elektro motor 3,7 kw workshop.
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Kamis 22 Agustus 2024, Penulis diarahkan lanjut gulung ulang elektro
motor 3,7 kw workshop

Jumat 23 Agustus 2024, Penulis diarahkan lanjut gulung ulang elektro
motor 3,7 kw workshop dan memahat elektro motor 1,5 kw workshop.
Sabtu 24 Agustus 2024, Penulis diarahkan Memahat dan membersihkan
elektro motor 11 kw workshop, memotong kertas isolator elektro motor 11

kw dan perbaikan pelampung clarifikasi.

Tabel 2. 13 Daftar Kegiatan Minggu Ketigabelas

No. Tanggal Jam Kegiatan
1. 28 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
2. 29 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Gulung ulang elmot
3. 30 Agustus 2024 06.30 - 16.00 Mengurus administrasi perusahaan

1. Rabu 28 Agustus 2024, Penulis diarahkan menggulung ulang elektro motor
15 kw workshop.
2. Kamis 29 Agustus 2024, Penulis diarahkan menggulung ulang elektro motor
7,5 kw workshop.
3. Jumat 30 Agustus 2024, Penulis diarahkan mengurus administrasi
perusahaan.
2.2  Target Yang Diharapkan
Selama saya melakukan kegiatan kerja praktek ada beberapa target yang
saya harapkan yaitu sbb:

1.

Untuk menjalin kerja sama antar Politeknik Negeri Bengkalis dengan dunia

industri yang bersangkutan.

Belajar berdisiplin dan bermasyarakat di lingkungan industri.

Belajar untuk membiasakan diri disuatu perusahaan industri tersebut, Sehingga

kelak dengan mudah bisa berhubungan dengan dunia keindustrian.

Menambah ilmu dan pengalaman penulis di dunia industri.
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5. Mengetahui apa saja kendala dan yang sering terjadi di dunia industri dan cara

mengatasianya.

2.3  Perangkat Lunak dan Perangkat Keras Yang Digunkan

Dalam melaksanakan kegiatan Kerja Praktek (KP) ada beberapa perangkat

keras maupun perangkat lunak yang digunakan dalam setiap pekerjaan dimana

perangkat keras lebih sering digunakan dalam penggunaannya karena perangkat

keras adalah alat utama yang digunakan saat ada perbaikan maupun perawatan.

Berikut perangkat lunak dan keras yang digunakan di PT. Pelita agung agrindustri

tercantum di tabel sebagai berikut:

Perangkat Lunak

Perangkat Keras

Aplikasi Microsoft Word

Elektro Motor
Micrometer
Penggaris

Papan gulung kawat
Jangka sorong
Mistar

Multimeter

Obeng (+ & -)
Tespen

Kunci Inggris
Kunci Pass

Kunci Shok

Kunci T

Tang Ampere

Eart Tester

Tang (kombinasi, buaya & potong)
Kertas prespan
Pisau

Gunting

Palu fiber & kayu
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Pahat

Solder

Body Harness
Katrol

Treker

Cotrek Buss

2.4  Data-data Yamg Diperlukan
Adapun data-data yang diperlukan penulis dalam penulisan laporan ini,
yaitu:
1. Data sejarah perusahaan.

2. Data struktur organisasi perusahaan

2.5 Kendala-Kendala Yang Dihadapi Dalam Menyelesaikan Tugas

Dalam penyusunan laporan kerja praktek (kp) ini tidak mudah bagi penulis
untuk menyelesaikan laporan, dan kendala yang sering di hadapi oleh penulis dalam
penyusunan laporan ini adalah sulit mendapatkan buku referensi dan data-data yang
di butuhkan oleh penulis.

2.6 Hal-Hal Yang Dianggap Perlu
Dalam proses penyelesaian laporan Kerja Praktek (KP) ini, ada beberapa
data-data yang dianggap perlu untuk membantu penyelesaian laporan kerja praktek
(KP) sebagai berikut:
1. Menentukan judul selama kerja praktek.

2. Mengambil data-data yang di perlukan saatnkerja praktek.

16



BAB 111
SISTEM PEMELIHARAAN DENGAN METODE KOREKTIF
DAN PREVENTIVE PADA PANEL PMA

3.1 Pengertian Sistem Kontrol
Sistem kontrol adalah sebuah sistem yang mengatur atau mengendalikan
sesuatu agar mencapai kondisi atau nilai yang diinginkan.
kita berikan sebuah contoh:
Bayangkan Anda sedang memasak air untuk membuat mie instan. Anda
menyalakan kompor, menunggu air mendidih, lalu mematikan kompor. Proses ini
melibatkan sebuah sistem kontrol sederhana:
a) Sensor: Anda menggunakan penglihatan dan pendengaran sebagai sensor
untuk mengamati air.
b) Pengontrol: Otak Anda berperan sebagai pengontrol, memutuskan kapan
harus menyalakan dan mematikan kompor.
c) Aktuator: Tangan Anda yang menyalakan dan mematikan kompor adalah

aktuator.

3.2 Rangkaian Sistem Control
Rangkaian sistem kontrol dapat dibedakan berdasarkan fungsinya sebagai
berikut:
3.2.1 Rangkaian DOL ( Direct On Line)
Rangkaian DOL adalah singkatan dari Direct On Line. Dalam rangkaian ini,
motor listrik dihubungkan langsung ke sumber daya listrik tanpa adanya tahapan

peralihan tegangan atau arus.
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DOL STARTER CONTROL DIAGRAM WITH THREE PHASE
MOTOR CONNECTION

Mmcs

Qﬂ STOP PB No uforno i [A-- t

TRIP

Prepared By
Abbilush K R
08/04/2018

NUETRAL

Gambar 3. 1 Rangkaian DOL

3.2.2 Rangkaian STAR-DELTA

Rangkaian STAR-DELTA Dalam rangkaian ini, motor listrik awalnya
dihubungkan dalam rangkaian bintang (star) untuk mengurangi arus start,
kemudian setelah motor mencapai kecepatan tertentu, diubah menjadi konfigurasi

delta untuk mendapatkan torsi penuh.

28V 1
O—

o |8 RANGKATAN START DEILTA
[
MCB ‘
9
oL £t/
9%
1
STOP E472 , &
3 13
START E° K1\

K1 T X5 K2 K3
A2 A2 A2 a2
ov

Gambar 3. 2 Rangkaian STAR & DELTA
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3.2.3 Rangkaian Auto Transformator

Auto Transformator Rangkaian auto transformer berfungsi untuk
megurangi lonjakan-lonjakan arus dengan perpindahan rangkaian dari beberapa
step. Terdapat beberapa pilihan step untuk starting motor, persentase penurunan
tegangan setiap step dari 40%, 60%, 80% sesuai desain trafo. Rangkaian auto trafo
dibuat agar dapat beroperasi secara otomatis mengalirkan tegangan sumber melalui
auto trafo yang terpasang mulai dari gulungan auto trafo yang memiliki tahanan
tertinggi sampai tahanan terendah, sampai akhirnya elektro motor mendapatkan

suplay tegangan 100% langsung dari sumber 380V.

Phase

—— c——— ‘/ MCB
LINE (YY) } —
: n‘ [u
MCCB \ | TOR
No-fuse Breaker !

AUTO TRANSFORMER 1

IES
)

LAl gl

Gambar 3. 3 Rangkaian Auto Transformator

3.3 Komponen Sistem Control
Terdapat beberapa komponen utama pada panel diantaranya sebagai

berikut;
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3.3.1 Bushar

Busbar merupakan sebuah tembaga atau aluminium tebal yang berfungsi
untuk menyalurkan listrik di dalam panel menuju ke beban. Ukuran dari busbar
sangat penting dalam menentukan jumlah maksimum arus listrik yang dapat
dialirkan dengan aman. Ketebalan dari busbar ini sendiri kurang lebih setebal 5 mm.
Karena bahan dan ketebalan busbar tersebut, arus listrik dapat lewat walaupun

nilainya cukup besar.

Gambar 3. 4 Busbar

3.3.2 Modulded Case Circuit Breaker

Modulded case circuit breaker atau MCCB merupakan sebuah komponen
listrik yang berfungsi sebagai pemutus dan penghubung aliran listrik 3 fasa. Selain
itu MCCB juga berfungsi sebagai alat pengaman pembatas besaran pemakaian
listrik tersebut. Kemampuan MCCB bisa mencapai 1000 A. Beberapa MCCB dapat
dipasangkan Accessories tambahan lainnya seperti UVT (Under Voltage Trip),
Switch, dan Auxiliary Contact.

Gambar 3. 5 Case Circuit Breaker
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3.3.3 Miniature Circuit Breaker

Miniature circuit breaker atau MCB merupakan suatu komponen listrik
yang berfungsi sebagai pemutus dan penghubung suatu aliran listrik. Dari namanya
mempunyai bentuk dan ukuran yang lebih kecil. MCB ini akan memutuskan aliran
listrik secara otomatis apabila terdapat short atau konslet pada jalur instalasi listrik
dan bila pemakaian listrik melebihi batas dari Arus setting MCB tersebut. Batasan

over current pada MCB hanya max 63 A.

Gambar 3. 6 Miniature Circuit Breaker

3.3.4 Magnetic Contactor

Magnetic contactor merupakan komponen listrik yang bekerja dengan
induksi elektromagnetik pada sebuah kumparan tembaga (coil) yang dialirkan
tenaga listrik sehingga menimbulkan medan magnet yang menyebabkan kontak
bantu NO (Normally open) akan tertutup dan Kontak bantu NC (Normally close)

akan terbuka.

Gambar 3. 7 Magnetic Contactor
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3.3.5 Push Button

Push Button merupakan komponen listrik yang berfungsi untuk menghubu
ngkan atau memutuskan arus. Push button NO (Normaly open) akan
menyambungkan arus jika ditekan, biasanya push button ini berwana hijau. Push
button NC (Normaly close) akan memutuskan arus jika ditekan, push button ini
biasanya identik dengan warna merah.

Gambar 3. 8 Push Buttom

3.3.6 Pilot Lamp

Pilot lamp atau lampu indikator merupakan komponen listrik lampu indikasi
yang berfungsi sebagai tanda adanya arus listrik yang mengalir pada suatu panel
listrik. Pilot lamp akan menyala bila terdapat arus listrik yang masuk pada panel

listrik tersebut.

p » Lk
Gambar 3. 9 Pilot Lamp

3.3.7 Selector Switch

Selector Switch merupakan komponen listrik yang berfungsi untuk memilih
atau select sebuah mode di panel listrik, selector switch memiliki kontak yaitu
berupa kontak NO atau NC.
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Gambar 3. 10 Selector Switch

3.3.8 Emergency Stop

Emergency stop merupakan komponen listrik yang berfungsi pemutus aliran
listrik secara cepat (emergency), Kontak emergency stop ini biasanya menggunakan
kontak NC.

Gambar 3. 11 Emergency Stop

3.3.9 Thermal Overload Relay

Thermal overload relay merupakan komponen listrik yang berfungsi untuk
mengamankan beban lebih overload bedasarkan suhu thermal. TOR akan bekerja
saat suhu di dalamnya sudah terpenuhi sesuai dengan settingan berapa maksimum
ampere yang diatur. Didalam TOR tersebut ada sebuah bimetal element yang

menjadi panas saat ampere beban sudah melebihi ampere settingan TOR.
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Gambar 3. 12 Thermal Overload Relay

3.3.10 Time Delay Relay

Time delay relay atau timer merupakan komponen listrik yang berfungsi
untuk menunda waktu yang bisa disetting sesuai range timer yang dibutuhkan
dengan memutus sebuah kontak relay yang biasanya digunakan untuk memutus
atau menyalakan sebuah rangkaian control.

Gambar 3. 13 Time Delay Relay

3.3.11 Ampere Meter
Ampere meter merupakan komponen listrik yang berfungsi untuk
menampilkan sebuah beban ampere pada mesin listrik yang saat ini digunakan

secara realtime.
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Gambar 3. 14 Ampere Meter

3.3.12 Volt meter
Volt meter merupakan komponen listrik yang berfungsi untuk menampilkan
sebuah voltase atau tegangan 1 phase maupun 3 phase pada mesin listrik maupun

panel distribusi secara realtime.

Gambar 3. 15 Volt meter

3.3.13 Hour Meter
Hour meter merupakan komponen listrik yang dapat digunakan untuk men

getahui berapa lama kerja suatu peralatan atau mesin listrik.

b,
A

PANTARY
Gambar 3. 16 Hour Meter
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3.4 Prosedur Komunikasi
Menangani kerusakan panel secara cepat dan tepat, meminimalkan dampak

terhadap proses produksi, serta mencegah terjadinya insiden yang lebih serius.

3.5 Metode Korektif

Metode Korektif adalah tindakan perbaikan yang dilakukan setelah
ditemukan adanya kerusakan atau masalah pada panel listrik. Tujuannya adalah
untuk mengembalikan fungsi panel ke kondisi semula dan mencegah kerusakan

yang lebih parah.

3.5.1 Metode Preventif
Metode Preventif adalah tindakan pencegahan yang dilakukan secara
berkala untuk mencegah terjadinya kerusakan pada panel listrik. Tujuannya adalah

untuk menjaga kinerja panel tetap optimal dan memperpanjang umur pakai panel.

3.5.2 Metode Penelitian
Metode yang di gunakan ialah metode Korektif dan Preventif sebagai
berikut:
a. Metode korektif yang di gunakan ialah mengganti komponen yang
rusak atau tidak berfungsi dengan baik pada panel biasanya metode ini
di gunakan saat panel mengalami kabel terputus atau terbakar,
mengganti kontaktor/coil yang terbakar/rusak, mengganti kabel yang
rusak ataupun terbakar, dan mengganti fuse yang terputus.
b. Metode preventif merupakan langkah-langkah yang di lakukan secara
teratur untuk mencegah terjadinya kerusakan pada panel, metode
preventif yang di gunakan dengan cara selalu memeriksa panel apakah

terjadi kerusakan kecil yang dapat diatasi sebelum menjadi besar.

3.5.3 Perbedaan Metode Korektif dan Preventif
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Tabel 3.1 Perbedaan Metode Korektid dan Preventif

Aspek Metode Korektif Metode Prevektif

Waktu Setelah terjadi Sebelum terjadinya

Pelaksaan Kerusakan Kerusakan

Tujuan Memperbaiki Mencegah terjadinya
kerusakan Yang ada Kerusakan

Aktivitas Mengidentifikasi Pemeriksaan rutin,
Masalah,mengganti Pembersihan,
komponen rusak, | Pengencangan sambungan,
memperbaiki sirkuit Kalibrasi alat ukur

3.5.4 Contoh Metode Korektif dan Preventif

Tabel 3.2 Contoh Metode Korektif dan Preventif

Jenis Masalah

Metode Korektif

Metode Preventif

Komponen rusak

(MCB, contactor)

Ganti komponen yang rusak

Periksa kondisi komponen secara berkala,

lakukan penggantian sebelum komponen

benar-benar rusak

yang overheat

Korsleting Cari dan perbaiki titik korsleting, | Periksa kondisi isolasi kabel secara berkala,
isolasi kabel yang rusak bersihkan panel dari debu dan kotoran

Sambungan Kencangkan  kembali  semua | Lakukan pengencangan sambungan kabel

kendur sambungan kabel secara berkala

Overheating Periksa dan perbaiki sistem | Periksa suhu panel secara berkala, pastikan
pendinginan, ganti komponen | ventilasi panel baik

3.5.5 Pentingnya Metode Preventif

Metode preventif sangat penting karena memiliki beberapa keuntungan,

antara lain:
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. Mencegah kerusakan yang lebih parah: Dengan melakukan pemeriksaan
rutin, kerusakan kecil dapat dideteksi dan diperbaiki sebelum menjadi
masalah yang lebih besar.

. Meningkatkan umur pakai panel: Perawatan yang baik akan
memperpanjang umur pakai panel listrik.

. Menghindari downtime: Kerusakan panel dapat menyebabkan gangguan
listrik yang mengganggu aktivitas. Dengan metode preventif, risiko
downtime dapat diminimalisir.

. Meningkatkan keamanan: Panel listrik yang terawat dengan baik akan
lebih aman digunakan.
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BAB IV
PENUTUP

4.1 Kesimpulan

Untuk memenuhi keseluruhan PMA, disarankan untuk mengimplementasi
kan kedua metode secara bersamaan. Pemeliharaan preventif dan korektif, berikut
merupakan beberapa metode yang di antaranya:

1. Pentingnya Pemeliharaan Panel PMA sangat penting untuk memastikan
keberlanjutan dan keandalan sistem kelistrikan, yang mempengaruhi
keselamatan dan efisiensi operasional.

2. Metode Pemeliharaan korektif diperlukan untuk memperbaiki kerusakan
yang terjadi secara mendadak pada panel PMA. Meskipun lebih bersifat
reaktif, metode ini tetap krusial untuk mengatasi masalah yang tidak
terduga dan meminimalkan downtime.

3. Manfaat Pemeliharaan Preventif yang dilakukan secara rutin dapat
mencegah kerusakan besar pada panel PMA, meningkatkan umur
peralatan, dan mengurangi biaya perbaikan jangka panjang, serta menjaga
sistem tetap berfungsi optimal.

4. Implementasi Kedua Metode Secara Bersama-sama
Mengimplementasikan metode pemeliharaan preventif dan korektif secara
bersamaan merupakan pendekatan yang efektif untuk memastikan
kelangsungan dan keberadaan sistem operasional, seperti panel PMA.
Penggabungan kedua metode ini memungkinkan organisasi untuk
memaksimalkan waktu operasional dan meminimalkan biaya perbaikan,
serta menjaga kualitas dan umur peralatan. Berikut adalah cara

implementasi kedua metode secara bersamaan.
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4.2 Saran

Adapun saran yang disampaikan dibawah ini meliputi kekurangan yang ada
pada Program Praktek Kerja Lapangan (PKL) yaitu sebagai berikut:

1. Peningkatan Sistem: Sistem pemeliharaan dapat terus ditingkatkan dengan
mengadopsi teknologi terbaru, seperti sistem monitoring berbasis IoT atau
analisis data prediktif.

2. Pelatihan Teknisi: Perlu dilakukan pelatihan secara berkala bagi teknisi
untuk meningkatkan kompetensi dalam melaksanakan tugas pemeliharaan.

3. Evaluasi Berkala: Sistem pemeliharaan perlu dievaluasi secara berkala

untuk mengidentifikasi area yang perlu perbaikan dan penyesuaian.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Laporan Harian

LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
DARI SEKOLAH/KULIAH ; Politeknik Negeri bengkalis
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LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
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2. Bondkor Falon9 €lontrp motor] -
|1qz00-| Pombe transFer 22x00~ &

teioo | Kle¥iFikas:

2 | SELASA |11~ Svni |06:30 I Perbaikar kabel tel@or
12:00 | di labs¥atorivin PMA

14200~
lb:oo

12 200| LAN Pade LA8 PMAA

(100~
16200

2 KAMIS 13-3wm | Ob: 701" merakd Clek bro motor 1l k-
Eritle pi(l howor? (ane |
karne ( d: work Shop PMA
2.Bondker Fatony €lentn
moo-| mobor (1 ke d; EFiPle
=ilC hokor 3 Line |

1200

3 | RABU 12- Suni | 062354 t-men93anti Kabe( Bar. %

lo:00
5 |JUM'AT
6 | SABTU
7 | MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITAAGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis
BULAN :06/3vni - 2024
NO HARI TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 SENIN
2 | SELASA [18-dun; |06 '%0-| U mem Peybeik; @nel Van
12:06 | Fappit EronsPot (are2. %
o
M:00~
16:00 = &
3 | RABU 19 ~Suni 1, | \-memberbeixi Selerd Ac
‘,’fiz Yon3 botar dan inenam bablx
. Freon ke AC Poda Peromslen) o
PAA
400 -
(6200
4 | KAMIS |20 - 3vni |06 20-1Pemalandanr Salur katrs( dan
12100 |kabel d; 5,dand -
2.merddaly Soblor kabel d. (ogr)-
An Vol Peppnaharn Paa
1400~ ,‘-‘"rl?‘hva“ Lobopd éw’l*’u
1600 < Lafondapvor; ""qu PAA
’ vmi | 0690~ -memahal Saly kabe( d:
5 | JUMAT [21 ige- almaet ant e(
12200 |p ~39¢ Cor ond lamf. (sbanden
oli I
T g P membeleh Pl bty renad:
007 [ dva badiom
(bloo
6 | SABTU [22->vni |ob!go-|MémberSihxan €lexén rotor
12:00 |VIbBERS di beork Shot /% ,%
7 MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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NAMA

DARI SEKOLAH/KULIAH

LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

: Farid Ardiansyah Harahap

: Politeknik Negeri bengkalis

BULAN :06/5vn; -2024
NO| HARI |TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 | SENIN |24 -dvn: [06:70- | U memohet Clektro molor
(2:00 | di ‘ork Jh#
1Y o0 /ﬁ FP
i (6:00
2 |SELASA [35-3vn' |obizo-|l-metrdeat ra9 kabe(
12100
"1.‘”.- 2
l6:00
3 [RABU  [h-dum | pgydimendeant €ras kabel
12 200
1400~ /\ﬁ’
1600 i s
4 | KAMIS [2%-9vn  |0bigo-|Lmtndecot €hoy Jaakel
12 !oo
1:00- /ﬁ
l6:00
5 JUM'AT 28-3vni “:7’._ l.menddant’ k“e(
\210p | KonVe %or das farindan
’ ConveYor d: TuPrler %
11: 00~
(b0
6 |SABTU [29~3vn |66:30~|l- mem¥er baik: kaby(
(200 | e Mafiu d: rebitan /ﬁ
7 [ miNGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI
NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis
BULAN B/ -202y
NO [ HARI [ TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 [SENIN [0t ~dvli [P 30— [U.membershken abee “wob
12:00 Shor
2-mentuC; tlenbro motor J;
(qson=| oA Shof .
16:00 _ =
2 [SELASA (62 -5vy [06:30-|l. % caf Eny kabel d;
200 | Whuon
Y00~
\b:00
3 |RABU |03~ ovl; 0630~ |I-n% e~ € Ersy kubel d;
12208 | Feboson /%
Y00~
16200
4 [ KAMIS  [oy- 3vly |obyp ~{1-ndecat4ny kabel robyfun ==
12100 | dan LyPPur /%
(4200~
(6:00
5 |[JUMAT [oR- 3vii |Pb30- [t Bordker motor Prasanm
1200 | homer (0
B  Rber®santi Bnt: Gnel | N ,_P
y:00- 2inemberghian B,
(6:00
6 |SABTU [0b-3uil, [0620-|l-Porbeikap Kahe( eleatry [ e
R:ieo | Mobr Gonveoy
2 Bordar Rufopd Clokro mbsr
7 | miNGGu

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap

DARI SEKOLAH/KULIAH  : _Pollteknlk Negeri bengkalis

BULAN vl =2024

NO| HARI | TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU

1 [SENIN [08-5vUi [06:30-| 1 rmendo=nt Berin5 cdan
b oo | CURER vrodar 3.k K-

('»n\t(
2 mitnsOats Cltaki ~eber

- 100~
oo | YR K- O«Canter
2 [SELASA (09 -l |06:30 -|l-gintar Cover {Whiro
12:00 Lor 1% ke OCartlr
ClariFka i

(1:00°L  ppatantar ( Plrioban
16:00 | o bendar ctntro mobor 35 0

3 | RABU 10-30; |06:3%0- |1-Service Clxtro motor i
12:00 | ki torgshof

2.Bondker 0t Llendny motor
4K k- Decanter Clavib b

2 | KAMIS [N =30l | 06: Jo- L. meadZenkl elenlro ek
12:00 | 2.5 kv Frit Clevador

J'f!’\rffe LUekin m, B7
. k.—».,m;,,pé"’ ofor 1

bt o0
5 | JUMAT |12-ovti  |06:30-|1-menBent (embe Lyt looi-
12:00 | Rebuler
14:00-
16 00

6 |SABTU |B-3vty |[66:30- |!"1nembordkar Elekbrs mutor
12:00 2.5 kv \otkthop

2. Servile €Uktvo woloy
2,6 K- worksh

K| | S

7 | MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis
BULAN Duli~ 2504
NO HARI TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 | SENIN 15 - 3vli |0b: 70— |‘,,,{,,7M),,-( J,{c )
1200 | pober 5 ke~
) 14: 0o~ /%
o . 16 oo
2 | SELASA [16-5u(; |06130- |I- meppasmbil dote frin
12200 h-pér 2,8 Kim weobk Shof
ZAhtmL(rL'L/(uh tleidny
141 00- mobor 408 ki \wolkshop
lb:oo
3 |RABU  [13-3vl |obijo- |1 mznmi-bakkan Frean
12300 |2 Py Jardap Clewtrs mobor
k-
(4: 0o-
le:oo
4 |[KAMIS  [18-ovli |obizp- |I:femeTandan Clexén motor
12,00 | %k~ Presfan line2
2-Service Ciuwén notor 25
Wy don 2.7 Ko \~prk Jhof
o0~
(6200
5 [JUMAT [19- 5vli | o170~ | U Bondker Falond lltnéro
. la::o hotor 30 ke Presfor lined
N _ D.mtmohat Clentr motor /
(1:00-| Yk work shof
l6:00
6 |[SABTU [Po-jiti |[Obizo- [V Pemasanden AL ovédoor/
B | indr SEikk 1P (o Emh /%
7 MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT, PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap

DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis

BULAN :3vli =2024

NO| HARI [TANGGAL| JAM KEGIATAN PARAF PARAF

PEMBIMBING KTU

1 |SENIN (22 vt |86y 3, |1 Servicle ¢lentvo mplor
1206 | 70 K ok thot

2. Porwatandan CCTv Yamf |
Moo~
b 16:00

2 | SELASA [3-5vli  |0b1o- |- membondkar Cleptvy mploy

nioo | 30k- beserta {rva /%L

Y :00-
le: o0

3 RABU

4 KAMIS, a1

5 JUM’AT ~5vli | Cbi3o ~[Pemeendanr kabel 9o rEwrdop
o e~ op 12:00 |MYeidi 9vdon® PmA /f/

Y200~
lbrow

6 | SABTU |9 5oL |0b10- {uli Clewbro mmotoF 2, Koo
P Gen [di workdhof PmA

7 MINGGU

Dipindai dengan CamScanner



LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap

DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis

BULAN vli- Advsdess20y

NO HARI | TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF

PEMBIMBING

1 [SENIN [29-5vli [8b:20- 1. Cvei AC Indopr ovtdoor
12! oo kentoy la Cvkel

- Cver AC ovi Prm/u
[ era door !. pa
Y:po-
1600 ALl =t

2 | SELASA 20 -5l |ob30- l-C.«c; AC indoor ! Px
vioo | & Pervmahan PHA

Y 00-
Ib:ob

3 |RABU  [31 = duli [Ob13o- |l-mnesberfplar torkihop
12300 | etrdrik OM-

(Y100~
(6100

4 |[KAMIS ol —po,y |06 70-imenber(hkor dor-nietat
oo |Perbelod lpbrp pobor

(b oo

S JUM'AT |02~ A%y 3o | - e (e € VArbetodor
7o ry 1obor otk

2.n%0lat try kel

| obkJho e

\2i00

Y o0~
(6200

6 | SABTU |[07- A%vs [ob!3p-|!- Pematarnden treh kalel

2 00 doy M’(L‘J brey kede(
Yebvior

7
ki
7

e e | w i | |

7 MINGGU

Dipindai dengan CamScanner



NAMA

DARI SEKOLAH/KULIAH

LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

: Farid Ardiansyah Harahap

: Politeknik Negeri bengkalis

BULAN cAWIb] 2024
NO [ HARI [TANGGAL| JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 SENIN —a5.] |06:30 - | V- Pematandar £rat kabel
) o%i=0%/ ,,._;0 TifPler B
2.n%¢Cor TraY kebel TiPPley
4:0p- 3-n7((-‘ e kabol TifPley
. . _|‘bov |
2 | SELASA [06-a%1 |pbiyp- |l memberboiki Kobel Fode
12:00 | lorfv fotan #M
2. ptnSdenti lornfl w(
1Y200- kontor PA4 72
- lbov
3 |RABU  [07-a5u |[obisp-| - membesSihkop oritibof
l2100 |2 Service 2FU &pbiop
tYo0- %
[6tov
4 | KAMIS |08-a5.S ob:;,,_,l-sm Ac »IJ)‘.'J Iifc
12t ar 20k dify,
2'o0 Pha U vmeheh
LYoo~
(6'00
5 | JUMAT |05-a%d |obizo-|1. Cues AL OBEDor Jipdosr
12'00 ’»{rymal'oh Pﬂ‘
1400~ % ﬁp
16200
6 | SABTU |10- 25/ [06'30-[1. Cex Forel Prests
1200 | (o 3 sdon
2. Ptnsetesor Citntn rotor =
1,3 K- Ho’”-/v V744
7 | MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT, PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardiansyah Harahap
DARI SEKOLAH/KULIAH : Politeknik Negeri bengkalis
BULAN 2 A%y 2024
NO | HARI [TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU
1 [SENIN |12 -A%J [06:3,- |- Pahet elendrp pokor,cues
12300 | elenbro bokor 3k 3k,
RA K ds oWkl Pg
2.noete) rpbor 3,7k d.
1M: 007 wppy shor kep ;
lb! o0 -
2 [SELASA |17- A8 |0b:3o-|!.mtmotond Keréa] ifplator
00 »p'hllpf
2.ty bonkor AC 16k J:
teookitShpl
M:0p~
(600 .
3 | RABU 14-A%) |0b13o-| - Wrerahel don benby, sy,
(2ioo | Pl polor 15k
woVilpp
2. cver AC @i d:
WM. 0| nahon PHA
(506
4 | KAMIS [15. A5y | obdo-|-L -wzbos: Woon Cltyiny -
12100 rotor wolrkfhof
[M:007 % [
1600
5 |JUMAT (16 ~As.) |0b:70 |1 Cv&r motor &7 v-othinop
132200 |9 . poppatondon (P
i (ofonSan Voli @ty mehen 1
PAA i i i -
[4:00~
(koo
6 | SABTU
7 | mINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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NAMA

DARI SEKOLAH/KULIAH

LAPORAN HARIAN

KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

: Farid Ardlansyah Harahap

: Politeknik Negeri bengkalis

BULAN 1Aovite] 2p2u
NO| HARI | TANGGAL][ JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING | KTU
1 [SENIN  [19-A% [06:30-|V ktbontktar (orte do
12200 | Lolondon Voli (truimchon Pk
PN v(nbs Vreonr d;
\42 00~ | #Lrypmahor PAA -
1600 [3: Cves ol don ¢ 2
: i biov AT e overd ! i
2 |SELASA o Aous |06:30-| T prteptors Kerdes ifolator
12100 workh
|2 wtbp sibker elextro molar
ok ihof
14:00-
600
3 | RABU 21 -A%J) 6630~ ' -tnluty elenbro Holor
12! 00| “wok Jnol
2 ppahof €tnlro moby
B.Ax\=oru ShoP
Y00~
16:00
2 | KAMIS |22 - A% |0b 0| V- MmpbonS Kade) TSolator =
12100 otk hof
\Z. btn33y [unS ‘(,/LLA} ﬂlkbo
odor &, Gul—otishof
(Y200
600
5 |[JUMAT [3-4%7 |0b'%-|' "o-berfihop €lenbno
12000 | Aobor 2,5 Jom wolhof
1100+
16 00 . !
6 |SABTU |24- A% |06:30-|! mépahed dop |y borlihktep
12100 | €'t mplor 2,5 ke workhd|
2.Cvty elentro molol 2,5 ki
Wiopy OTM hof
blop
7 | MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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LAPORAN HARIAN
KERJA PRAKTEK DI PT. PELITA AGUNG AGRINDUSTRI - DURI

NAMA : Farid Ardlansyah Harahap

DARI SEKOLAH/KULIAH  : Politeknlk Negeri bengkalis

BULAN A 20p4

NO| HARI | TANGGAL | JAM KEGIATAN PARAF PARAF
PEMBIMBING KTU

1 [SENIN (26 -0 (0630 | imémPerbaik, Koraklor £l
12'00 onfe air ol Fre
t®onti (omfe Yons s
Fode (mbeh €AA i s
Y00
b

2 [SELASA [22 -ond |06:30-|1-Bonrskey Cokns €ntro
'2!00 | moter Jokn Freslor

(Y:00
tb'oo

3 [RABU  [28-as) [0b30 [I-Ptnss.luns €0mDese
(2:00 | Clektro woboY 2.5 Kie

(41:00
l6!00
4 | KAMIS g S
5 | JUMAT
6 | SABTU
7 | MINGGU

Dipindai dengan CamScanner
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Lampiran 2. Absensi
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- & 4
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Lampiran 3. Penilaian Dari Perusahaan

FORM PENILAIAN PKL / PRAKERIN / KKP

— — ]

1_ | Nama Peserta arid Ardiansysh {iarahap

2| NISN 204211433

3 [Jurusan ‘Teknik Listrik

4| Nama Sckolah / Universitas Politeknik Negerl Bengkalis
5 [ Jadwal PKL / Prakerin / KKP / Penclitian * (Coret yang tidak periu) | 03 Juni 2024- 30 Agustus 2024
6 | Unit Kegja PKL / Prakerin / KKP / Penclitian * (Coret yang tidak periu) | Elektrik PMA

NO PARAMETER PENILAIAN

ANGKA HURUY
Ketepatan Waktu_ 75
2 Inisiatif 75
3 Ketelitian Kerja 75
4| ScmangatKega kE]
S |T Jawab ¢ 80
Kualitas yang Dihasilkan 80 B
75 B
Proaktif 75 B
4 Kreatif 75 B
S | Pemecahan Masalah 75 B
Komunikasi 80 B
Kerjasama 80
Kemandirian 80
E Diri 75
Kepercayaan Diri RE]
Kepatuhan Pada Aturan 75
Penampilan Secara Keseluruhan 80
TOTAL NILAI 1305
RATA-RATA 76.7
HURUF B
KEUNGGULAN :
- Keinginan untuk mempelajari fungsi dan tujuan kelistrikan
KELEMAHAN ;
Duri, 31 Agustus 2024
Pembimbing Lepsngea NILAIANGKA NILAI HURUF
Angla > 85 A
84 < Nilai Angka <75 B
74 < Nilal Angka < 60 [
59 S Nilai Angha <45 D
SPV PMA Nilai <45 E
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Lampiran 4. Sartifikat Dari Perusahaan

A\ 4
permata¥

GROUP

SURAT KETERANGAN

PERMATA GROUP

MENERANGKAN BAHWA

TELAH MELAKSANAKAN PROGRAM PRAKERIN

Pada tanggal 03 Juni — 30 Agustus 2024
di PT PELITA AGUNG AGRINDUSTRI (DURI)

Predikat: W>_—A

Medan, 30 Oktober 2024 >

Timbul Jay§ Malau
People Development Kabag
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