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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kita panjatkan kepada Allah Swt atas segala rahmat, karunia serta 

hidayahNya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja Praktek di 

PT.Pertamina Sei Pakning dengan baik dan tepat waktu. 

Laporan ini disusun sebagai syarat menyelesaikan Kerja Praktek di PT. 

Pertamina (Persero) Ru II Production Sei Pakning yang dilaksanakan selama dua 

bulan dimulai dari tanggal 05 Juli 2021 sampai dengan 05 September 2021. 

Dalam laporan ini penulis membahas tentang “PEMOTONGAN PLAT 

MENGGUNAKAN LAS OKSIGEN ASETYLEN WELDING ( OAW )”. 

Pada kesempatan ini, penulis mengucapkan terimakasih kepada pihak-pihak 

yang telah mendukung selama pelaksanaan kerja praktek ini. Ucapan terimakasih 

ini penulis tujukan kepada : 

1. PT. PERTAMINA RU II SEI PAKNING yang telah memberikan kesempatan 

kepada penulis untuk melakukan kerja praktek di tempat tersebut sehingga 

berjalan dengan lancar. 

2. Bapak SUHARDIRMAN,S.T.,M.T. selaku Ketua Program Studi D-III 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Bengkalis. 

3. Bapak SUHARDIRMAN,S.T.,M.T. selaku dosen pembimbing penulis yang 

senantiasa memberi masukan dan meluangkan waktunya untuk membantu 

dalam pembuatan laporan ini. 

4. Bapak FARIZ MURIYADI Selaku Mentor Pendamping yang telah banyak 

memberikan masukan dan meluangkan waktu untuk berkonsultasi guna 

menyelesaikan laporan ini. 

5. Bapak-Bapak Selaku Karyawan di Kilang PT PERTAMINA RU II SEI 

PAKNING yang namanya tidak dapat disebutkan satu-persatu yang selalu 

memberi arahan, masukan, serta meluangkan waktunya untuk berkonsultasi 

dalam menyelesaikan masalah ini. 

6. Rekan-rekan seperjuangan, keluargadan orang tercinta yang telah 

memberikan semangat serta dorongan sehingga dapat menyelesaikan laporan 

kerja praktek ini secara baik dan tepat waktu. 
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Laporan Kerja Prakte kini disusun sedemikian rupa dengan dasar ilmu 

perkuliahan dan juga berdasarkan pengamatan langsung di PT. PERTAMINA 

(PER SERO) RU II PRODUCTION SEI PAKNING 

Penulis menyadari bahwa Laporan Kerja Praktek ini masih jauh dari 

kesempurnaan, maka dari itu penulis mengharapkan saran dan kritikan yang 

sifatnya membangun guna menambah kesempurnaan laporan ini pada masa yang 

akan datang. Semoga laporan ini bermanfaat bagi kita semua. Atas perhatian dan 

waktunya penulis mengucapkan terimakasih. 

 

 

 

      Sungai Pakning, 30 Agustus 2021 

         Penulis 

 

 

Muhammad Almubarok 

NIM : 2103191124 
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