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KATA PENGANTAR 

 

 

 
Segala puji hanya milik Allah SWT. Shalawat dan salam selalu 

tercurahkan kepada Rasulullah SAW. Berkat limpahan dan rahmat-Nya 

penyusun mampu menyelesaikan laporan kerja praktek tepat pada waktunya. 

Kerja praktek ini merupakan salah satu mata kuliah yang wajib di tempuh 

pada program studi D-III Teknik Perkapalan Politeknik Negeri Bengkalis. 

Laporan kerja praktek ini di susun sebagai pelengkap proses kegiatan Kerja 

Praktek. Laporan ini berdasarkan pengalaman yang diperoleh penulis dalam 

melaksanakan kegiatan Kerja Praktek selama 2 setengah bulan dari tanggal 04 

November sampai 15 Januari 2022 di PT. Baja Prima Rezeki. Dalam 

menyelesaikan laporan ini, penulis berusaha mengumpulkan data-data secara 

cermat dan menyajikan dalam bentuk akumulatif, namun masih dalam tahap 

belajar. 

Dibutuhkan kerjasama untuk menyusun laporan ini, kerjasama juga 

dibutuhkan untuk kelancaran suatu kegiatan. Oleh karena itu kami berusaha 

menggalang kerjasama dengan semua pihak untuk kelancaran dan keberhasilan 

dalam pembuatan laporan ini. Dengan selesainya laporan Kerja Praktek ini tidak 

terlepas dari bantuan banyak pihak yang telah memberikan masukan dan saran 

kepada penulis. Untuk itu penulis mengucapkan terimakasih kepada: 

1. Kedua orang tua saya Bapak Erwin Siregar dan Ibu Masdawani Lubis yang 

tercinta atas doa dan restunya selama kami melaksanakan kerja praktek. 

2. Bapak Jhony Custer, M.T. selaku Direktur utama Politeknik Negeri 

Bengkalis. 

3. Bapak Afriantoni, S.T., M.T. selaku Ketua Jurusan Teknik Perkapalan 

Politeknik Negeri Bengkalis. 

4. Bapak Afriantoni, S.T., M.T. selaku Dosen pembimbing mata kuliah kerja 

praktek. 

5. Bapak Muhammad Ikhsan, S.T., M.T. selaku Koordinator Kerja Praktek 

Lapangan. 
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6. Bapak Solehan, A.Md, selaku Pembimbing Lapangan PT. Baja Prima 

Rezeki, Jl. Sei Bayam, Desa Rempak, Kec. Sabak Auh, Kab. Siak Sri 

Indrapura, Riau-Indonesia. 

 
Penulis menyadari bahwa laporan ini masih banyak kekurangan baik dari 

materi maupun teknik penyajiannya. Oleh karena itu, kritik dan saran yang 

bersifat membangun sangat penulis harapkan. 

 
Sabak Auh, 15 Januari 2022 

 

 

 

MAHADI 

NIM. 1103191167 
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