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KATA PENGANTAR 

Puji dan syukur kehadirat Allah SWT, atas berkat limpahan rahmat dan 

hidayah-Nya, sehingga saya dapat menyelesaikan laporan Kerja Praktek dengan judul 

“REPARASI KAPAL PATROLI FIBERGLASS DI PT. BAJA PRIMA REZEKI 

GALANGAN KAPAL SIAK SRI INDRAPURA” laporan ini disusun sebagai salah 

satu syarat menyelesaikan Kerja Praktek ini tepat pada waktunya.  

Dalam kesempatan ini saya mengucapkan ribuan terima kasih kepada 

berbagai pihak yang telah membantu secara aktif maupun pasif memberikan 

bimbingan serta pengetahuan sehingga menjadi dasar dan mempermudah saya dalam 

menyelesaikan laporan ini. Laporan Kerja Praktek ini tidak lepas dari bantuan 

beberapa pihak, oleh sebab itu saya ucapkan terima kasih kepada Yth :  

1. Bapak Afriantoni, S.T, M. T, selaku Ketua Jurusan dan selaku Pembimbing

Kerja Praktek Teknik Perkapalan Politeknik Negeri Bengkalis.

2. Bapak Muhammad Helmi, S.T, M. T, selaku Ketua Program Studi Diploma III

Teknik Perkapalan Politeknik Negeri Bengkalis.

3. Bapak Muhammad Ikhsan, S.T, M. T, selaku Koordinator Kerja Praktek.

4. Bapak Solihan, A. Md, selaku Pembimbing Kerja Praktek PT. Baja Prima

Rezeki Galangan Kapal Siak Sri Indrapura.

5. Kedua orang tua tercinta yang telah memberi dukungan, semangat serta doa

terbaik yang tiada hentinya, kedua kakak serta adik yang selalu memberi

dukungan, semangat dan motivasi yang tiada hentinya serta bantuannya dalam

menyelesaikan laporan ini

6. Semua asensi PT. Baja Prima Rezeki yang tidak pernah lelah dalam memberi

ilmu serta motivasi yang tiada hentinya.
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7. Semua teman-teman seperjuangan yang tidak bisa disebutkan satu persatu 

namanya. 

 

 

 

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Kerja Praktek ini masih 

jauh dari kata sempurna, baik dari segi penyusunan, bahasan, ataupun penulisannya. 

Oleh karena itu, diharapkan kritik dan saran pembaca yang sifatnya membangun. 

Semoga laporan Kerja Praktek ini dapat menjadi acuan dalam bekal pengalaman bagi 

saya dan pembaca untuk lebih baik di masa yang akan datang. 

           Atas semua perhatian dari segala pihak yang telah membantu penulis dalam 

menyusun laporan Kerja Praktek ini, Penulis ucapkan terima kasih. 

 

      Bengkalis, 14 Januari 2022 

        Penulis 
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