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KATA PENGANTAR 

 

 Segala puji senantiasa disampaikan kepada ALLAH SWT yang telah 

memberikan kekuatan dan rahmat-Nya sehingga penyusunan laporan praktik kerja 

lapangan ini dapat berjalan lancar. Laporan praktik kerja lapangan ini berjudul 

Sistem Pengadukan mesin Blending. 

 

 Laporan praktik kerja lapangan ini disusun dengan kerja keras penulis dan 

pihak-pihak yang turut di dalamnya. Karena itu, secara khusus penulisan 

mengucapkan terima kasih kepada pihak-pihak yang turut membantu dalam 

menyelesaikan penyusunan laporan ini  

 

1. Kedua Orang Tua serta abang dan adik yang telah mendo’akan dan 

memberikan dukungan serta semangat yang kuat kepada penulis untuk 

melakukan dan menyelesaikan Kerja Praktek (KP). 

2. Bapak Johny Custer, ST.,MT selaku Direktur Politeknik Negeri Bengkalis. 

3. ST.,MT selaku Ketua Prodi Teknik Listrik 

4. Ibu Muharnis ST.,MT selaku Koordinator KP dan Selaku Dosen 

Pembimbing. 

5. ST.,MT selaku Ketua Jurusan Teknik Elektro. 

6. Bapak Adrian Akhzal, ST selaku Pembimbing PT. Cassai Co-op. 

7. Bapak Hari Suryadi Selaku Koordinator  PKL PT.Cassia Co-op. 

8. Bapak Hari Suryadi  selaku kepada bidang mentenence PT.Cassia Co-op 

9. Seluruh karyawan PT.Cassia Co-op, Sungai Penuh Kerinci, Jambi. 

10. Bapak dan Ibu Dosen Politeknik Negeri Bengkalis, khususnya dari Prodi 

Teknik Listrik yang telah banyak memberikan bekal ilmu kepada penulis 

selama penulis menimba ilmu pengetahuan di Politeknik Negeri 

Bengkalis. 

 

Dalam menulis laporan ini penulis banyak menyadari bahwa penulis banyak 

terdapat kekurangan di dalam pengambilan data dan penulisannya. Dari itu 

mengharapkan kritik dan saran dari semua pihak yang sifatnya membangun 
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guna dalam proses pembenahan perbaikan bagi penulis di masa yang akan 

datang. 

Wassalamu’alaikum. Wr. Wb. 

 

 

 

  

Bengkalis, 10 September 2022 

Penulis 

 

HARFI CANDRA 

NIM: 3204191303 
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