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KATA PENGANTAR

Assalammualaikum Wr.Whb

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Tuhan Yang Maha Esa atas limpahan
rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat melaksanakan kegiatan Kerja
Praktek serta menyelesaikan laporan ini dengan baik. Kegiatan Kerja Praktek
dilaksanakan selama lima bulan, terhitung mulai tanggal 21 Juli 2025 sampai
dengan 21 Desember 2025, bertempat di PT Nongsa Jaya Buana Shipyard, Tanjung
Riau, Batam. Selama pelaksanaan kegiatan tersebut, seluruh rangkaian kerja

praktek dapat berjalan dengan lancar tanpa hambatan yang berarti.

Laporan Kerja Praktek ini disusun berdasarkan pengalaman dan aktivitas yang
penulis lakukan selama berada di lingkungan galangan, khususnya dalam kegiatan
pengawasan dan pekerjaan teknis yang berkaitan dengan konstruksi kapal. Laporan
ini juga disusun sebagai salah satu syarat akademik dalam menyelesaikan Kerja
Praktek bagi mahasiswa Jurusan Teknik Perkapalan, Program Studi D-1V

Teknologi Rekayasa Arsitektur Perkapalan, Politeknik Negeri Bengkalis.

Selama pelaksanaan Kerja Praktek, penulis memperoleh kesempatan untuk
terlibat langsung dalam kegiatan lapangan, antara lain pengawasan pekerjaan
perbaikan konstruksi kapal, pemeriksaan kualitas hasil pengelasan, Selain itu,
penulis melakukan studi kasus mengenai perbaikan kebocoran (leak) pada void tank
kapal tongkang akibat cacat las (porosity) menggunakan metode repair welding,
yang memberikan pemahaman praktis terkait tahapan perbaikan, penerapan metode
pengelasan ulang, serta pentingnya pengendalian kualitas pekerjaan las di
lingkungan galangan kapal.Penulis menyadari bahwa laporan Kerja Praktek ini
masih memiliki keterbatasan dan jauh dari kesempurnaan. Oleh karena itu, penulis
sangat mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun demi perbaikan
dan pengembangan di masa mendatang. Pada kesempatan ini, penulis mengucapkan
terima kasih kepada seluruh pihak di PT Nongsa Jaya Buana Shipyard, pembimbing

lapangan, serta dosen pembimbing yang telah memberikan arahan, bimbingan, dan



dukungan selama pelaksanaan Kerja Praktek. Semoga laporan ini dapat
memberikan manfaat dan menjadi referensi bagi pembaca maupun mahasiswa lain

yang akan melaksanakan Kerja Praktek di bidang konstruksi dan perbaikan kapal.

Wasalammualaikum Wr.Whb

Batam, 20 Desember 2025

Penulis

Bayu Arya Samudra
1304221086
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