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serta dapat menyelesaikan laporannya tepat waktu dan tanpa adanya halangan
apapun selama 2 bulan dari tanggal 14 Juli 2025 sampai 30 Agustus 2025 di PT.
Usda Seroja Jaya.

Laporan ini disusun berdasarkan apa yang telah penulis lakukan pada saat
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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan dan
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